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Para se definir a fubulagdo de uma determinada instalag o,
ha dois fatores a serem considerados:

1 - MATERIAL DO TUBO

MNa comreta determinacfo do material do fubo devem ser
consideradas todas as condigfes de temperatura, corrosio
e vibragdes existentes na instalagdo.

Corroséo - 0 material do tubo deve resistir a comos3o
provocada por agentes externos a tubulacio e pelo proprio
fluido a ser utilizado. Para condigdes especificas de como-
sdo, pode ser necessario utilizar liga especial para os
tubos e conexdes. Para informagdes seguras a respeito
de problemas de corrosdo, consulte-nos.

‘u’ihragﬁes - alta velocidade do fluido, alta frequéncia de
vibrag3o e chogue de press3o, contribuem para provocar
flexes na tubulagSo. Esta flexdo provoca fadiga no
matenal da tubulagao, principalmente nas proximidades
das consxdes. Para diminuir ou solucionar esse tipo de
problema e aumentar a vida dos componentes do circuito,
recomenda-se o uso de bragadeiras ou suportes para
fixagdo da tubulagdo, principalmente guando se tem tubos
de grande comprimento. & distancia maxima entre os
suportes ndo deve exceder o especificado abaixo:

Didgmetro Externo Distancia max. entre
do Tubo (mm) 05 Suportes (mm)
4 até 10 1000
acima de 10 até 25 1500
acima de 25 2100

TUBOS DE NOSSA LINHA:

Tubo de Ago Trefilado sem Costura - adequado para
dobrar, resiste a altas temperaturas, possui boa resistén-
cia mecanica e suporta vibragdes.

Tubo de Cobre Trefilado sem Costura - possui hoa re-
sisténcia & corros3o. O cobre tende a endurecer quando
dobrado ou flangeado e possui resisténcia mecdnica me-
nor em relagdo ao ago.

ESCOLHA ADEQUADA DA TUBULAGAO

Tubo de Cobre Recozido Trefilado sem Costura -possui
as mesmas caracteristicas do anterior, sendo que este
& mais maleavel.

Tubo de Cobre Recozido Revestide com PVC-possui as
mesmas caracteristicas do anterior e tem uma resisténcia
adicional 3 corros3o em fungdo do revestimento de PVC.
Substitui em alguns casos o tubo de ago inoxidavel.

Tubo de Poliamida (Nylon) - matenal incolor, leve e com-
pativel quimicamente com a maioria dos agentes quimi-
COS.

Tubo de Ago Inoxidavel - para uso em altas pressies e
quando existe problemas de corrosdo.

2 - DIMENSOES DO TUBO

As dimensdes sd0 determinadas considerando-se as con-
digdes de vazo, velocidade, pressio de trabalho &
condiciies de  solicitagfes mecdnicas que trazem como
consequéncia a definicdo de um coeficiente de seguranca
a ser uiilizado no sistema.

Vazdo - & o volume de fluido que passa através da secio
da tubulacdo num determinado tempo.

Velocidade - & a rapidez com que o fluido passa afravés
da se¢do da tubulagdo. Deve-se sempre ohservar a velo-
cidade recomendada para o escoamento do fluido. No
diagrama da paagina 2, a ERMETO recomenda as veloci-
dades de escoamento para éleo hidraulico nas
condiges de succdo e pressdo.

Utilizando-se estas velocidades, estaremos contribuindo
para que o sistema tenha escoamento laminar, & o
calculo da tubulagdo invariavelmente resultara em um
didgmetro comercial.

Pressao de Trabalho - & 3 pressao do fluido que o circuito
ira operar. A maxima pressio de trabalho recomendada
para cada tubo, encontra-se nas tabelas de especificacdo
de cada tipo de tubo.
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TUBOS

400

Diam. interno di

OBS:

DIAGRAMA TEORICO PARA CALCULO DE TUBULACOES

Exemplos:
1. com Q = 60 L'min
= di = 19 mm
resulia velocidade V = 3.5 mis
2. com Q = 60 LYmin
e V=1ms
resulta didmetro interno di = 36 mm

I
SUCCAD

— 1.b

PRESSAO

=

[ = 1

Yelocidade V' (mi's)

As recomendagdes de velocidade correspondem a dleos
hidraulicos com viscosidade maxima de 315 S8U ( 9° E)
. a 35° C funcionando a temperaturas de 18°C a 68° C.
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TUBO DE ACO TREFILADO SEM COSTURA 0

REFERENCIA: TN

Caracteristicas:

1. Composicio quimica referente ao ago SAE 1008/1010.

2. Resisténcia a fragdo 33 kg/mm® minime. Limite de es-
coamento 20 ka/mm® minimo. Alongamento 20 % (so-
bre 50 mm) minimo.

3. Dimensdes e tolerancias conforme DIN 2391 C (ABNT
MBR 28476.

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
40 m TN 160130

Quanfidads: 40 m _‘
Ref. tubo de ago: TH
Didmetro ext. do tubo: 16,0 mm

Didmetro int. dotubo: 13,0 mm

4. Estado de fornecimento - Normalizado em forno de
atmosfera controlada-NBK conforme DIN 2351 C
(ABMNT NBR 2476).

5 Asmaximas pressdes de utilizacdo indicadas referam-se
aresisténcia a tracio do material e a um coeficiente
de seguranga igual a 4 (guatro).

6. Fornecidos em barras de 3 a 6 meiros, oleados para
protecdo anti-corrosiva.

f’ﬁiim.E:ternn Diém. Interng | Farede| Referéncia | Presséecy (’ﬁiam_Eﬂemg Diim. Interno | Parede| Referéncia Pres5ﬁ;5\|
{mm] [mm) {mm}) “TH" de Uiiliz. {mm) {mm) [mm) "TH" de Utiliz.
(kgfcm2) {kglcm2)

04,0 02,0 1,0 | TMO40020 | O a 500 22,0 17,0 2,5 |TNZ220170| Da 227
0s,0 03,0 1,0 | TNOS0030 | O a 400 22.0 18,0 2,0 |TN22018D | Oa 181
w050 03,0 1,5 | TNOSDO30D | O a 500 & 250 17,5 3,75 | TN250175 | 0 a 300
« 08,0 04,0 1.0 | THDE0040 | O a 333 « 250 19,0 3,0 |TWN250190| O a 240
08,4 03,4 1,5 | TNO84034 | D a 468 ® 250 21,0 2,0 | TN250210| 0a 160
08,4 04,2 1,1 [ THNOE4042 | O a 243 25 4 17,5 3.95 | TN254175| 0 a 311

a 08,0 05,0 1,5 | TNOBOOSD | O & 375 25,4 19,4 3,0 |TWN254134| D a 236
e 08,0 08,0 1,0 | THOBODGD | O a 250 75 4 21,4 2,0 | TN254214 | D a 157
08,5 055 2,0 | TMNOS5055 | O a 421 28.0 19,0 4.5 |TN280180| 0a 321
08,5 05,2 1,6 | TMOS5063 | 0 a 336 28.0 22.0 3,0 | TN280220| 0 a 214

« 10,0 0&,0 2,0 | TH100060 | O a 400 28,0 24,0 2,0 | TN280240| 0a 142
» 10,0 07,0 1.5 | TH100070 | O a 300 ® 30,0 21,0 4,5 | TN300210| 02300
a 12,0 08,0 20 |TN120080| O a 333 * 30,0 240 3,0 | TN300240| 0a 200
« 12,0 09,0 1,5 | TN1200%0 | O a 250 & 200 25,0 2,5 | TN300250| 0 a 166
12,7 08,7 2,0 [TN1Z70ET | D a 314 32,0 22,0 5,0 |TWN320220| 0 a 312
12,7 09,7 1.5 | TN1Z7097 | O a 236 320 24,0 4,0 | TWN320240| 0a 250
14,0 10,0 2,0 | TN14D100 | O & 285 32,0 27,0 2,5 |TN320270| 0 a 156
14,0 11,0 1,5 | TH140110 | D a 214 * 350 24.0 5.5 | TN350240| 0 a 314
15,0 11,0 2,0 | TN150110 | D & 266 %350 27.0 4,0 |TWN350270| 0a228
15,0 12,0 1,5 | THN150120( O a 200 * 350 30,0 2,5 [TW350300| 0a 142

e 16,0 11,0 2,5 [TH160110 | Da 312 & 380 26,0 6.0 |TN380260| 0 a 315
» 18,0 13,0 1.5 | TH160130 | O a 187 ® 38,0 30,0 4,0 | TN380300| 0a 210
18,0 13,0 25 | TN18D130 | O a 277 & 380 32,0 3,0 [TM380320| 0 a157
18,0 15,0 1,5 | TN180130 | O a 166 42,0 29,0 6,5 | TN420290 | 0 a 309
19,0 14,0 25 |TN190140 | 0 2 263 42,0 34,0 4,0 |TN420340| 0a 190
19,0 16,0 1.5 | TN180160 | O a 157 42.0 38,0 2,0 |TWN420380| Da 95
« 20,0 14,0 3.0 | TN200140 | O a 300 50,0 38,0 6,0 |TWN500330| 0 a 250
e 20,0 16,0 2,0 | TN200160| O a 200 65,0 50,0 7.5 | TNG50500 | O a 250
22,0 15,0 3,5 |TH220150 | D a 318 80,0 0,0 10,0 | TNEODBO0 | 0 a 250

p S DA

» Didmetros externos de tubos preferenciaig, por motivos técnicos e comerciais.,

OBS: Os tubos de ago trefilado sem costura ERMETO, quando solicitados podem ser fornecides zincados externaments
A zincagem dos mesmos & obtida por processo eletrolitico, o que garante uma uniformidade da camada deposita-
da, frazendo como beneficics um poder de protegdo anti-comosiva elevado, além de ser possivel a perfeita cravac3o

dos anéis de penefracdo ERMETC.
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4 TUBO CURVADO DE ACO i
& o] 2 =

REFERENCIA: TCA ’—‘ & E E EXEMPLO DE ESPECIFICACAOD:
4 1 5 g TCA 120090
\\ 3 3] Ref tubode curvado deago: TCA,
k: T ——— —— — = Didmetro ext. dotulsa: 12,0 mn
L B | f Diametro int. do tubo: 9,0 m
f/[-lli:'am.Ext. Referéncia Didm_ Int. Dimensdies Fressé;f\ l’fEliém.ExL Referéncia Didm. Int. Dimensdes Pre'ss’ﬁ;:h
[{mm) “TCA™ (mm) de Utiliz. (mm) “TCA" {mm) de Utiliz.
R [A B {kglcm2) R| A B (kgicm)
a 120 TCA120090 g 30 | 87| 237 |0a 250 e 250 TCAZ50150 19 S0 90 | 244 | Da240
12,7 TCA127097 97 (30| 67| 237 |0a236 254 TCA254154 194 | 50|90 (244 | 0a236
14,0 TCA140100 10 35| 67| 237 |Da 285 25,0 TCA2B0220 22 55|93 |245 | Da214
15,0 TCA150110 1 35 | 77| 244 (D a 266 w300 TCA3D0240 24 60107 | 255 | 0 a 200
w180 TCA180110 1 35 | 77| 244 (0Da 312 32,0 TCA3Z0240 24 60 |107 | 255 | 0 a 250
18,0 TCA180130 13 40| 72| 236 |0a 277 w350 TCAIS0270 27 70(125 | 260 | Da228
19,0 TCA190140 14 40 | 72| 236 |Da 263 &350 TCA3B0300 20 75140 | 265 | Da 210
200 TCAZ00140 14 40 | 74| 236 |0a 200 420 TCA420340 34 851|165 | 250 | Da 190
\. 22,0 TCAZ20180 18 45| 78| 238 |Da 15_.1;J A
® [Didmetros externcs de tubos preferenciaig, por motivos técnicos & comerciais.
0BS: Sob consulta, podemos fomecer tubos curvados de cobre (TCK).
i A
r =
REFERENCIA: TK EXEMPLO DE ESPECIFICA(}:&O:
20 m TK 150130
Quantidade: 20 m —[
Ref. tulbo de cobre: TK
Didmetro ext. dotuba: 15,0 mm
Didgmetro int. do tubo: 13,0 mm
Caracteristicas: . X
3. Dimensoes e tolerancias, conforme norma ASTM B 251
1. Composic3o quimica referente ao cobre n® 122 (DHP). (ABNT NBR &020).
SAE CA 122 - UNS 12200 - ABNT NER 5030 CuDHRP. 4. Asmaximas pressiesds utiizacdo indicadas referem-se
2. Resisténcia a tracio 228 ka/mn?® minimo. Limite de aresisténcia a tragdo do material & a um coeficiente
escoamento 22 kg/mm* minimo. Alongamento 8% {so- de seguranca igual a 4 (guatro).
bre 50 mm) minima. 5. Fornecidos em barras de 3 3 § metros.
fﬂlgliém.Exlerﬂo Diam. Interne | Parede [ Referéncia FFESSfB'E-;\" I('Ei;?rlLExternr::n Diam. Interno | Parede| Referéncia FTESEIEIE‘E\
{mmj} {mm) [rm) "TH” de Utiliz. {mm) {mm}) {mm) "TH™ de Utiliz.
(kglcm2) (kgicm2)
04,0 02,0 1,0 | TRO40020 | 0a 390 19,0 14,0 25 | TK190140 ( O0a 183
05,0 03,0 1,0 | TRODS0030 | Oa 297 19,0 16,6 1,2 TK190166 | 0a B3
& 060 04,0 1,0 | TRDE0D040 | 0a 240 & 20 15,0 25 | TKZ20D150 ( 0a173
0B.4 04,2 11 TEDE4042 (| D=2 249 - 20, 17,0 1,2 | TE200170 | 0a 99
a0s 0 05,0 1,5 | TRDE0OSO | Oa 275 220 17,0 25 | TKZ2D170 | 0a 156
w050 06,0 1.0 | TRDE0DG0 | 0&a 173 220 19.0 1,5 | TK220150 | 0a 90
0a,5 0E,3 1,6 | TRO95D63 | Oa 243 250 19,0 3.0 TK2501%0 | 0a 165
08,5 07,5 1.0 | TROD9507S | Oa 143 w250 22,0 1,9 | TK230220 | 0a 73
e 100 06,4 1,8 | TK100064 | O a 262 254 194 3.0 TK254194 | 0a 163
w100 0&,0 1,0 | TK100080 | O0a 135 254 224 1,5 | TK254224 | 0a 77
» 120 0&,4 1,6 | TK120084 | Da213 28,0 22,0 3,0 | TR2B0220 | 0a 146
wi2D 10,0 1.0 [ TK120100) O0a 111 28,0 25,0 1,59 | TK2BD250 | 0a 69
12,7 09,1 1,8 | TK127091 | 0a 199 ® 30, 24,0 3,0 | TR300D240 | 0a 135
12,7 10,7 1,0 | TK127107 | 02 105 ® 30, 27.0 1,5 | TK3DD270 [ 0a 65
14,0 10,0 2,0 | TK140100| 0a 201 32,0 26,0 3,0 | TK320260 | 0a126
14,0 12,0 1,0 | TK140120| Da 94 32,0 29.0 1,5 | TK320250 (0a 60
15,0 11,0 2.0 | TK150110| 0 a 186 * 350 29,0 3,0 | TR350250 | 0a 115
15,0 13,0 1,0 | TK150120| Da 88 ®350 32,0 1.5 | TK350320(0a 55
» 16,0 11,6 2.2 | TK160116 | Da 193 ®380 32,0 3,0 | TK380320 | 0a 105
w160 13,6 1,2 | TK160126| Da 99 ®380 35,0 1,5 | TK380350(0a 50
18,0 13,6 2.2 | TK180126| 0 a2 169 420 36,0 3,0 | TR420380 | 0a 94
18,0 15,6 1,2 | TK180156| Da 88 420 35,0 1,5 | TK420350 (0a 45
k. WA 7
L _Didmetros exiemos de tubos preferenciaiz, por motivos t&cnicos e comerciaiz.
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TUBOS

ERMETORER

' TUBO DE COBRE TREFILADO RECOZIDO SEM COSTURA

REFERENCIA: TZ

Caracteristicas:

. Composigdo quimica referente ao cobre n® 122 (DHP)

SAE CA 122 - UNS 12200 - AENT NBR 5030 CuDHP.

~

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
12m TZ 120100

Cuantidade: 12m
Ref. tubo de cobre recozido: TZ
Didmetro ext. do tubas 12,0 mm

Didgmetro int. do tubo: 10,0 mm

4. As maximas presstes de utiizagdo indicadas referem-se
a resisténcia a fracao do material e a um coeficiente

2. Resisténcia a tragio 20 kg.fmm minima. Limite de es- de seguranca igual a 4 (quatro).
coamento 6 I*vgfr*'lr"l2 minimo. Alongamento 45 % (so- 5. Fomecidos em bamras de 3 a 6 metros ndo retas a olho
bre 50 mmj) minimo. nu. ¢
3. Dimensdes e tolerdncias, conforme noma ASTM B 251 6. Adeguado para aplicagtes onde necessitem o uso de
(ABNT NBR £020). fubo maleavel.
r('#I;:Ii:in'l.Eamarm: Diam. Interno | Parede | Referéncia Fress:'i;;! '/I;iim.Externo Diam. Interne | Parede| Referéncia Presslﬁ;;"
[mm) [mm) [mim) TZ" de Utiliz. (mm) [mm) {mmy] TZ" de Utiliz.
{kgicm2) (kaicmz)
04.0 02,0 1,0 | TZD40020 | 0 a 2580 18,0 15,6 1,2 TZ180156 | Oa 63
05,0 03,0 1,0 | TZ0S50030 | Da214 19,0 18,6 1,2 TZ190166 |Da 59
& 06,0 04,0 1,0 | TZDE0D40 | Da172 & 200 1TCI 1,5 | TZ200170 | 0a 71
06,4 04,2 11 TZ064042 ( Da 179 220 19,0 1,5 [ TZ220190 | 0a 64
& 08,0 08,0 1,0 | TZDB0060 | Da124 a250 22,0 1,5 | TZ250220 | 0a 56
09.5 07,5 1.0 | TZD95075 | Da 102 254 2: 4 1,9 | TZ254224 | 0a 54
w100 08,0 1,0 | TZ100080 |0a 97 28,0 25,0 1,5 | TZ280250 | 0a 49
w120 10,0 1;IZI TZ120100 | Da 30 » 30,0 2?_0 1,5 | TZ300270 | 0a 46
12,7 10,7 1.0 | TZ127107 |Da 73 320 29,0 1,5 | TZ320290 (0a 43
14.0 12,0 1.0 | TZ140120 | Da &7 w350 32,0 1,5 | TZ350320 | 0a 39
15,0 13,0 1,0 | TZ150130 | 0a 63 * 350 35,0 1,5 | TZ3BD350 [ Da 36
'\_"IEG 13,6 1,2 | TZ160136 | O T \\_ 420 3:rl:I 1,5 | TZ420390 |0 a E@/

- Dﬂmetros extenos de tubos preferenciaiz. por motivos técnicos e comerciais.

<

TUBO DE COBRE RECOZIDO BRILHANTE EM ROLOS

REFERENCIA: RZ

Caracteristicas:

. Produzido de acordo com a norma ASTM BEE.
. Composicdo quimica referente ao cobre n® 122 (DHP).

SAECA 122 - UNS 12200 - ABNT NBR 5030 - CuDHP.

. Resisténcia a tragéo 20 kg/mmE minimo. Alongamen-

to minimo 40% (sobre 50 mm).

. Dimensdes e tolerancias de acordo com ASTM B251

(ABNT NBR 5020}

. As maximas pressies de utilizagio indicadas, referem-se

a tracdo do material e a um coeficients de seguranca
igual a 4 {quatro).

AN

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
500 m RZ 095079

Quantidade-500m— |
Ref. tubo de cobre recozido:
Didmetro ext. dotubo: 9.5m

Didmetro int. do tubo: 7,9 mm
Utilizagéo:

Trata-se de um tubo de cobre recozido brilhante que
garante sua utilizagdo nas seguintes aplicacdes, entre
outras:

1. Em circuitos de refrigeracio, dlechidraulicos, combus-
tiveis, etc...onde é necessario tofal isencdo de incrus-
tacdes efou sujeira interna.

2. Em aplicagdes, onde é necessario a aplicagdo de um

6. Fornecidos em rolos de comprimentos indicados abaixo. tubo maledvel.
el Referéncia Didam.Externo Diam. Interno Esp.Parede Pressdes de Comprimento -\\
"RZ" Utilizagio dos Rolos
Imim pol. mim pol. ITim pol. kglcm2 psi Proporgio m

= . - - 25% 40a 320

RZDE4045 6,35 14 4 82 0.189 120 1700 75% 365 & 772

25% 40a224

RADSS0TY 9,53 ) 792 0312 0.7s 0.021 80 1130 75%, 231 a 490

25% 40 a 120

RZ127111 12,7 142 1,12 0.437 60 850 : 150 a 357
N ; <
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TUBOS

REFERENCIA: MZ

Caracteristicas:

1. Produzido de acordo com a norma ASTM B&S.

2. Composicao quimica referente ao cobra n® 122 (DHP)
SAE CA 122 - UNS 12200 - ABNT NBR 5030 CuDHP.

3. Resisténcia a tragdo 20 kg/mm2 minimo. Alongamento
minimo 40% (sohre 50 mm).

4. Dimensdes e tolerdncias de acordo com ASTM B251
(ABNT MBR 5020).

5. As maximas pressdes de utiizag3o indicadas, referem-se
a resisténcia a trag3o do material @ a um coeficiente
de seguranca igual a 4 (guatro).

6. Fomecidos em rolos de comprimentos indicados
ahaixo.

7. Revestimento de PVC de acordo com ANSIASTM
D1047.

/TUBO DE COBRE RECOZIDO BRILHANTE REVESTIDO COM PVC)

EXEMPLO DE ESPECIFICACAQ:
500 m MZ127111

Cuantidade: 500 m

Ref. tubo de cobre recozido: MZ
Diametro ext. do fubo: 12,7 mm
Didmetro int. do tulbo: 11,1 mm

Utilizagéo:

Trata-se de um tubo de cobre recozido brilhante revestido
com PYVC, o que garante sua utilizag3o nas seguintes
aplicagdes, enfre outras:

1. Ambientes onde ha necessidade de resisténcia externa
do produto a agdo corrosiva de produtos guimicos de
um mado geral, substituindo com sucesso, em algum
caso, a utilizagdo de tubos de aco incxidavel.

2. Em circuitos de refrigeragde, dlechidraulicos, combus-
tiveis, etc., onde & necessario total isengdo de incrus-
tagdes efou sujeiras internas.

3. Em aplicacBes, onde & necessario a aplicagdo de um
tubo maleavel.

r/' Referéncia Didm.Externo Didm. Externo Diam._Interno Espessura do | Pressdes de Comprimento -‘\
"MZ” do Tubo Tubo cirevestimento do Tubo Rewvestimento Utilizagio dos Rolos
mim pal. mm pal. mim pol. mim pol. kgiem2 psi Proporgdo m
25% 40 a 320
MZDE4048 6,35 174 795 0.281 482 | 0188 120 (1700 75% |3E5aT7T2
25% 408224
MZDSS079 953 38 11,13 0.408 792 | 0312 | 0,80 | 0.032 B0 | 1130 75% | 2318450
25% 40 & 120
\\_I'I."IZIET'IH 12,7 12 14,30 D531 1,42 | 0437 60 850 75%, 150 & 35-{/
Y
TUBO DE POLIAMIDA (NYLON11) k
REFERENCIA: TP EXEMPLO DE ESPECIFICAC;&O:
50 m TPO40025
Caracteristicas: Quantidade: S0m _
H{aﬁ'. fubo de poliamida: TR
1. Material - Poliamida 11 incolor. g‘?meim ET'dthtJlS;;'P .
2. Estabilidade dimensional. T OO LT 2o I
3. Extremamente leve (1.04 glem?).
4. Baixa absorg3o de umidade.
5. Compativel quimicamente com a2 maioria dos agentes

quimicos.
. Boa resisténcia mecanica.

6

7. Temperatura maxima de trabalho 150° C.

8. Fomecidos em rolos de até 50 metros.

9. Nao necessita utilizagdo de reforgo de tubo - RT.

"Giém.Extemo Diam. Interno | Parede | Referéncia P‘r\e'ss,ﬁe;\I
{mm]} {mm} [rmrm) b 1 3l de Utiliz.

{kalcm2)

04,0 02,5 0,75 | TPO40025 0a20
0&,0 04,0 1.0 TPOGE0040 0a18
0E,4 4 38 1,02 | TRPOB4044 0a1s
0&,0 06,0 1.0 TPO&0060 Dai1s
095 6,36 1,57 | TPO95064 Dai1s
10,0 07,0 1,5 TP100070 Dai1s
12,00 09,0 1.5 TP120090 0Dais
12,7 9,56 1,57 | TP127096 Dai1s
16,0 12,0 2.0 TP160120 Da15

L /

Utilizacéo:

s tubos de poliamida ERMETO podem ser utilizados nos
mais variados fipos de circuitos, onde se necessite de
condugdo pratica e sequra do fluido.

Conexoes Utilizaveis:

E possivel sua utilizacdo com as conexbes de aco, latdo
ou inox correspondentes.

05 tubos de didmetro externo de 4, 6, 8, 10 & 12 mm sdo
utilizaveis com conexdes da linha leve de latdo, onde as
dimensdes s30 mais adequadas as pressoes de trabalho

recomendadas para tubo de EO”GT‘I'IiEIE.

-
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S

TUBOS

TUBO DE AGO INOXIDAVEL TREFILADO COM COSTURA

REFERENCIA: TWI

Caracteristicas:

. Composicdo guimica referente ao ago inox AISI 316.
. Resisténeia a tracdo 55 kgfmm? minimo. Limite de es-

coamento 22 kg/mm? minimo. Alongamento 50 % mi-
nimo.

. Dimensdes e folerdncias de acordo com a norma DIN

EXEMPLO DE ESPEC!FICAC,E}O:

100 m TWI1120095
Cuantidade: 100m
Ref. tubo de inox: TWL

Didmetro ext. dotuba: 12,0 mm
Diametroint. do tubo: 0,35 mm

4. Estado de fornecimento recozido com acabamento

brilhante.

5. Asmaximas pressdes de utilizag3o indicadas referem-se

aresisténcia a tragdo do material e aum coeficiente de
seguranga igual a 4 (quatro).

2465 D4 T3 (ASTM A 269).

6. Fornecidos em barras de 4 a 6 metros.

f_ Diam.Externo Diam. Interno Parede Referéncia Pressdes de Utilizagén_ﬂ\!
{mm) [rmm) (rmm) "TWI " [kgfcm2)
« 6D 40 1,0 TWIOG0040 0ad410
6.4 4.4 1,0 TWIDG4024 0 a 350
s 80 6,0 1,0 TWIOBODED 0 a 300
95 75 1,0 TWI095075 0a 260
s 100 8,0 1,0 TWI100080 0a2s0
« 120 95 1,25 TWI120085 0 a250
12,7 9.7 1,5 TWI 27057 0 a300
\_ & 160 125 1,73 TWIED125 Da2m _/.
o Didmefros externos de tubos preferenciais, por motivos tecnicos & comerciais.
(085 Para dimensoes diferentes das acima, cosulte-nos.
Wy
TUBO DOBRADO E
/I—}iim.Externo Raio Madio Diim Ext. Raio Madio -‘\'I
[rmm) [rmim) {mm]} {mm]}
Podemos formecer, sob consulta, os tubos de nossa linha, g a5 19.0 40
dobrados, dentro das caracteristicas solicitadas pelo 7.4 25 20.0 40
cliente Notar que os raios médios de curvatura possiveis de a0 25 220 45
serem obfidos estdo relacionados na tabela ao lado. 9,5 30 250 50
As dobras sio efetuadas a frio em eficientes maquinas que 1E:D 30 254 50
garantem haixissima ovalizagio na regiio da dobra, além }i:g gg ggg gg
de nao danificar a superficie externa do tubo. . 4;D s 20 s
15,0 35 35,0 65
16,0 35 38,0 70
\‘_ 18,0 40 4210 B5 _/l

r
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EQUIPAMENTOS PARA MONTAGEM

DISPOSITIVO DE SERRAR TUBOS

REFERENCIA: DST

1- UTILIZACAO:

O Dispositivo de Serrar Tubos ERMETO & um
equipamento indispensavel quando a operacdo de
corte transversal em tubos devera ser efetuada com
eficiéncia, velocidade e precisio (corte em esquadro).

2- MATERIAIS:

Os componentes do Dispositivo de Serrar Tubes s3o
construidos em ago carbono, tratados termicamente
e com tratamento superficial de fosfatizagdo, de modo
a garantir uma longa vida atil do mesmo.

3- PESO:

Peso aproximado: 4,7 kg

CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS:

| 78 wax.

| Dimensdes em mm.
|

4. CAPACIDADE:

Pode-se serrar tubos dos mais variados matenais na
faixa de didmetros externos de 4 a 42 mm.

5. FIXACAO:

0 dispositivo pode ser fixado em bancadas através
dos furos de sua base ou opcionalmente  entre os
maordentes de uma morga.

6- FUNCIONAMENTO:

Apos fixado o dispositivo, cologue o tubo por sobre
0s apoios da base, gire a alavanca B até que o
mordente A fixe perfeitamente o tubo e, cologue a
serra (do arco de serra) entre as guias C e D e efetue
a operagdo de serrar.

oo Ul o
s ]
D G

IDaTthe do corfe |
da Bose
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f=
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=T |
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EQUIPAMENTOS PARA MONTAGEM

DISPOSITIVOS DE DOBRAR TUBOS
REFERENCIA: DDT 0410 REFERENCIA: DDT 1016
__-——-'-'--_-_—_-‘- -
i - ) ™
1- DESCRICAO: DIAMETRO ROLETE FIXO | ROLETEMOVEL |RAID
EXTERMO REFERENCIA | REFERENCIA r
Os Dispositivos de Dobrar Tubos ERMETO, TUBC (mm) {mm)
simplificam a operagdo de dobrar tubos, tornando-a

rapida e eficiente, além de frabalhar com baixa 4 RF 0401 RM 0402 12.2
ovalizacdo na regifo de dobra. 5 RF 0501 RM 0502 12.5
6 RF 0601 RM 0602 14.0
2- MATERIAIS: 6.4 | RF 0641 RM 0642 14.0
DOT 0410 8 RF 0801 RM 0802 16.0
Os componentes do DDT 0410 e DDT 1016, sdo 9.5 | RF 0951 RM 0952 18.5
construidos em aco carbono, tratados termicamente 10 | RF 1001 RM 1002 200
e com tratamento superficial de fosfatizacio, de modo 10 | RF 101 RM 1012 240
a garantir uma longa vida 0til ao conjunto. 12 | RF 1201 RM 1202 24.0
DDT 1016 127 RF 1271 RM 1272 265
3- PESO APROXIMADO: DDT 0410 3,2 Kg , DDT 14 | RF 1401 RM 1402 31.0
1016 7,5 Kg. 15 | RF 1501 RM 1502 345
16 | RF 1601 RM 1602 380
4- CAPACIDADE: e 4

DDT 0410-Dobra tubos de didmetros externos de: 4,
5,6,64, 8 95, 10 mm.

DDT 1016-Dobra tubos de didmetros externos de 10,
12,127, 14, 15, 16 mm.

5- COMO ESPECIFICAR:

5.1- Para adquirir o Dispositivo de Dobrar Tubos
ERMETO completo, com todos os roletes
fixos (RF) e maveis (RM), acrescentar a letra K antes
da referéncia.

Ex: KDDT 0410 ou KDDT 1016.

5.2- Para adquirir o Dispositivo e somente um ou mais
jogos de roletes, indigue a referéncia do dispositivo
(ODT 0410 ou DOT 1016) e a referéncia dos roletes
fixos (RF) & moveis ( RM ) que desejar.

Ex: DDT 1016, RF 1201, RM 1202 (reletes p/ tubos
de 12mm).

- PROCEDIMENTO DE OPERACAO:
6.1-Selecione o rolete fixo (RF) & o mdvel (RM)

comespondente ao diametro externo do tubo a ser
dobrado, conforme tabela.

5.2-Efetue a montagem dos roletes no corpo do
dispositivo.

6.3-Fixe o dispositivo entre os mordentes de uma
maorga ou utilize outro sistema de fixacdo.

5.4-Posicione o prisma de apoio de acordo com o
didmetro externo do tubo a ser dobrado, conforme
tabela.

(DISPOSITIVO | DIAMETRO| POSICAO DO )
EXTERNO PRISMA
DO TUBO DE APOIO
DOT 0410 4.56.64 Menor Y de apoio
DOT 1016 10,12, 12.7 | voltado p/ o tubo
DDT 0410 8,95, 10 Maior ¥V de apoio
PDT 1016 14, 15, 16 vaoltado para o tuboj

6.5 - Introduza o tubo entre os roletes, fixe o mesmo
através do grampo de fixag3o.

6.6-Gire a alavanca até a posicdo desejada
caracterizando a dobra do tubo.

r
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EQUIPAMENTOS PARA MONTAGEM

-

CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS:

DDT 0410 :
) E
- ROLETE MOVEL /——ALMAMCH MOVE L

T+
j?::“TUBD EM TRABALHKHO

—GRAMPO DE FIXAGAO DO TUBO————

| <L .y VISTA POR B
DDT 1016
ROLETE MOVEL
ROLETE FIXO M -/

VI

! | > o e : _ i |
"] :\ ‘1||

4.///_1_/‘"

| T CORTE A 535 _—

I

7,
TUBO EM TRABALHO
—ALA
1040 e

-’

WANCA MOVEL
P .
G |

ﬂ?@@

VISTA POR B

Dimensnes em mim.
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